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liteahhit rolini doldurmasi istenebilir. Bu durumda
firmalar FIRMA altinda SGK girisi yapacaktir.

Proje kapsaminda FIRMA!
sahada gorev yapacak dige

a- Verilen projelerde belirtilen malzeme k

b-Proje dis1 veya tespit edilen_ tiim_i ONTROL’lin goriis ve onayr almacaktir.
Gerektiginde atasman proje r. Yazili onay alinmadan yapilan higbir

c-Fiyat listesinde bulunmayan isleg igi nalizi hazirlanacak olup, yazili onay
alinmadan uygulamaya baslanma

d-Anlagsma konusu ingaat imalatlarmi Sehircilik Bakanligi genel teknik
sartnamesine ek olarak asagida h is olan ISSAHIBI’nin/KONTROL ’iin
ongordiigii tarif ve sartlar gegerlidir.

aracltya veya taserona yaptirilmasinda un, Tiizlik, Yonetmelik ve yapilan

sozlesmeden  dolayr  tiim aittir.  Taseronlarin
ISSAHIBI’ne/KONTROL’e kars1 higbir sif: iletigolmayip bunlara yaptirilan
tim islerden FIRMA sorumludur. ISSAHIBI, taseronlarfaraciligi ile yapilmasimi
sakincali gordiigii herhangi bir is boliimiiniin ya FIRMA tarafindan

yapilmasini her zaman isteyebilir.

f- Isyerinde olabilecek is kazalarindan dogan/doga e hukuki, cezai biitiin
sorumlulugu FIRMA kabul eder.

Bakanligi’'nin bu isler i¢in uyguladigi sartnamelere,*Fen ve Sanat kaidelerine,
“KONTROL” tarafinin elemanlarinin talimatlarina uygun olarak uygulama yapac

h-FIRMA, yiiklenecegi isleri zamaninda ve kusursuz olarak tamamlayabilmesi erekli
teknik eleman ve iscilerle, her tiirlii malzeme, techizat ve maki erinde hazir
bulunduracaktir. KONTROL’{in, bu eleman, makina v miktarini yetersiz
gormesi halinde, FIRMA gerekli sayida makina, t e elemani en kisa surede
saglayacak olup; saglayamadig takdirde, bahsi gecen tiim makina, techizat ve eleman



ISSAHIBI/KONTROL tarafindan saglanacak ve bedeli FIRMA’nin
O0demelerinden/hakkedislerin esilecektir.

i- FIRMA, lsci Saglig
gosterilen

Giivenligi yonlinden Kanun, Tiziik ve Yonetmeliklerde
tedbiri almakla birlikte, isyerinde gerekli yerlere teknik emniyet
acak ve uygulanmasini saglayacaktir.

ilacak islerin zamaninda tamamlanabilmesi i¢in, FIRMA gerektiginde Is Saglig1 ve Is
Gilivenligi yoniinden gerekli onlem ve tedbirleri almak kaydiyla gece caligmasi
yapabilecektir.

k-FIRMA Is Sagh@ ¥€ Is Giivenligi mevzuatina uygun olarak galisma yapacak ve gerekli

- EN 345 standardina sahi
- EN 397 standardina sahi

- Flagorlii ve uygun nitelikt@is ki zerinde FIRMA ad1 ve amblemi belirtilmis sekilde)

I- FIRMA c¢alisanlar: santiye sinirlarma gire
giymekle yiikiimliidiir. FIRMA tar
basinda bulundurulan sorum
Ote isin gerektirdigi tim Kisi
Gerekli malzemelerin  saglanmamast
malzemeleri saglayip FIRMA &d

irmez bu temel ISG malzemelerini geregince
isin sevk ve idaresini yapmak iizere isin
A c¢alisanlarinin, bu temel malzemelerden
alzemeleri kullanmalarin1 saglayacaktir.
munda ISSAHIBI/KONTROL, bu
en dugme hakkina sahiptir.

A calisanlar, ISVEREN ’ in
erinden uzaklastirilir. FIRMA
1 getirerek calistirir.

n- Kisisel koruyucu malzeme kullanmama
sozlii veya yazili uyarisi iizerine FIRM

0-FIRMA 1,8 metreden daha yiiksek yerlerde ¢a an elemanlarina yatay yasam hatti,
parasiit tipi Emniyet Kemeri (EN 361), gere
Onleyici dikey halat da saglayacak ve kullandirt

p- FIRMA standartlara uygun, isin gerektirdigi
koruyucu malzemeleri ¢alisanlarina temin etme
ISVEREN tarafindan verilecek ve bu malzemeleri
kesilecektir.

sart kostugu kisisel
ruyucu malzemeler
‘nin hak edisinden

1_taktirde,
edeli

g- Anlagsma konusu tiim islerde, Cevre ve Sehircilik Baka
ek olarak, asagida listelenmis olan, KONTROL “lin 6ngdr

nel Teknik Sartnamesine
i tarif ve sartlar gecerlidir.

r- FIRMA is giivenligi ile ilgili tiim tedbirleri ve gerekli ekipmanlari temin
zorundadir. Herhangi bir ISG zafiyeti goriilmesi durumunda ISSAHI
KONTROL isi durdurma hakkima sahiptir. FIRMA kayip zam
talebinde ya da maliyet talebinde bulunamaz.

ave zaman

s-FIRMA sahadaki kendisi ile ilgili olan veya sahibi u tim olan tiim malzeme,



makine, ekipman, arag, alet ve benzeri varliklarin giivenliginden sorumludur. Giivenlik
tabiri yalnizca saha i¢in asini degil, hirsizlik ve benzeri durumlar1 da kapsar.

t- ISSAHIBI, sa nilmak tizere elektrik ve su baglantisin1 yapacaktir. Ancak bu

Formu ile verileg ROL, onayli teslimat formu olmayan tiim imalatlar
(montajlanan ¢eli vb.) imalatlar1 bedelsiz olarak yiktirma ya da soktiirme

w- FIRMA teklif dosyasina talepye bdeme planini da ilave etmekle yiikiimliidiir. Bu
O0deme plan1 anlagma siirecindek lismelerde goriisiilecek konulardandir.

2. Kapsam
A. Genel Aciklama

- Isbu teknik sartname ve teknik ge nedeniyle verilecek direktiflere FIRMA (imalatgi,
montajc1) kayitsiz sartsiz uymak Zerundad tirli karar yaziya baglanir. Asagida
kisaca tistteki yapilarla ilgili yaklag miktarlar1 ve boya ile ilgili istenenler
asagida belirtilmistir.

- Her bir kirtlimin miktarin1 FIRMA hes blo-1’de beyan etmekle yiikiimlii

her tirli koordinatlarin
edilemez.

- Sahaya aplikasyonunun yapilmasi, uygulama Kkotlarinn
verilmesi FIRMA ’ya aittir. FIRMA tarafindan

- Cephe Panellerini tagtyan tiim celik imalat ve mo
bu kapsamda tiim ¢elik makaslar, capraklar, a
elemanlar ve benzeri tiim imalatlar ve montajlar1 fi

kapsamindadir. Yine
nellerini tutan ¢elik
- Tiim civatalarin geomet kaplama olmasi beklenmektedi

- Yap1 Denetim Firmasi/Firmalar1 ile dogru iletisimin kurtilmasi gerekli koordinasyonun
saglanmasi gerekli numune ve evraklarin saglanmas1 FIRMA kapsamindadir.

B. Genel Kurallar

1.Celik yap1 detayl1 projesine uygun olarak imal ve monte edilece

2.Imalat1 yapan kurulus, projede Ongoriilen biitii pt elemanlarinin  Slgiilerinin
dogrulugundan, bu elemanlarin aralarindaki baglantidan, montaj isleri teknolojisi ile tespit



edilen taleplerin yerine getirilmesinden sorumludur.

izin verilmez. Proje miiellifinden izinsiz projede ve imalat

toplanarak ve montaj gsina olanak saglayacak sekilde tam tesekkiilli bir
imalathanede prefabrike olarak yapilacaktir. Imalat atdlyesinin yeterli olup olmadigi

a. Detaylarin imalat1
b. Yap1 elemanlarinda ve konstriiks naklama ve bulon takma islemleri
c. Genel veya kontrol montaji

d. Yiizeylerin boyaya hazirligi (kumlama
e. Idarenin istemesi durumunda,

tarlama ve boyama islemleri
test edilmesi.

8. Celik yapimin imalat ve montajinda, ye uygufi olarak kullanilan malzemelerin kalitesi
ilgili standart ve teknik sartlarda belirtilen @ 1 tastyacak ve fabrika belge veya
sertifikasini haiz olacaktir. Bu saglanam
dogrulanmasina izin verilir.

Y. Imalatta kullanilacak tiim yapisal ¢e rin geri doniistiiriilmis icerik
oranlarinin ISO14021°e gore hesaplandiklari b tictlerinden alinarak teklif dosyasina
eklenecektir. Eger bir cins malzeme icin birde 1 olasilig1 var ise hepsinden bu
beyan talep edilecektir. Geri doniistliriilmiis icer ek olmasi Thalede olumlu bir
faktor olarak degerlendirilecektir. IS SAHIBI geri doniistiiriilmiis igerik
saglayan bir tedarikei ile ¢calisilmasini sart kosabili

9. Atolye sicakligr +10 OC derecenin altinda iken kay
izni ile yapilabilir. Santiyede kaynak islemi yazili izt disinda yapilamaz. Yiiksek dereceli
sicakliklarda ve kotii hava kosullarinda santiyede montaj KONTROL’den onay
aliacaktir.

10. Elektrik panolarinda 24 V ‘luk ¢ikis/cikislar olacak
aydinlatmalarda gerekse ¢elik aksam iizerindeki aydinlatmala esinlikle 220 voltluk tesisat
kullanilmayacak, 24 V kullanilacaktir.

11. Imalatlarin teslim yeri santiye sahasi olup, nakliye bedeli fiyata dahil edile
ve montaj i¢in projelerdeki Olciiler ve toleranslar mutlaka saglana
toleranslar i¢in TSE tolerans limitleri uygulanacaktir.
12. Imalati ve montaji yapilacak malzeme miktarlari olup, bu miktarlarda +%30
tolerans olabilecektir.



I kantar tartis1 esas alinacaktir. Kantar tart1 fisleri
ar agirhig belirlenememesi durumunda, proje veya hesap
edise dahil edilecektir.

13. Agirlik belirlenmesinde |
hakedis ekine konaca
agirhigr dikkate a

14.Fi SSAHIBI‘nce temin edilen ve ISSAHIBI ambarindan aldigi her tiirlii
enin en iyi sekilde muhafazasindan ve zayi olmasindan sorumlu tutulacaktir. Zayi
edildigi tespit edilen malzeme/malzemelerin bedeli FIRMA’Fasnin hakedislerinden
kesilecektir. Isin sonung malzemeler ISSAHIIBI yetkililerine tutanakla teslim
edilecektir.

15. Proje dis1 veya yefinde tespitgedilen tiim islerde, ISSAHIBI yetkilisinin goriis ve onay1

alinacaktir.

Anlagma konusu tiim iglerd e Iskan Bakanlig1 Genel Teknik Sartnamesine ek

olarak, agagida listelenmis ola in 6ngordiigii tarif ve sartlar gegerlidir.

C. imalat Oncesi

2.Kaynak malzemeleri nemsiz ve soguk
korunacaktir. Kaynak tozu ve elektrotlar,
kurutulmus veya 1sitilmis olarak verilecektir.

rde marka ve partilerine gore ayrilarak
isyerine bir vardiyada yetecek miktarda

3.Tim celik malzeme imalata verilmeden 6nce_do ale, capak, pas, yag ve diger
pislikler temizlenecektir.

4.Celik malzemenin dogrultulmasi, yirtilma, ytize
onleyici yontemlerle yapilacaktir.

nzeri kusurlarin olugmasini

D. imalat Genel

1.Kalinlig1 8 mm’e esit ve biiylik ¢elik levhalarin mak i mast iznine baghdir.
arlarda yirtilma ve
elemjtalaslar ve piiriizler

iZCy temin edilecektir.
omple olarak teskil edilen

catlak olmayacaktir. Kesilen malzemenin kesim kenarinda
spiral tasla tamamen alinacak, temizlenecek, miitecanis ve
Levhalardan kaynakli birlesimle teskil edilen profillerin v,

2.Parcalarin sicakta islenmesi KONTROL ’iin tarifine ve iznine ba

3.Biitiin celik yap1 elemanlarinin imal edilen parcalari numarasi vurulacaktir. Ana
elemanlarin poz numaralar1 kaynak dikislerine 100 mm’den daha yakin vurulamaz. Poz



in yaninda, o tip elemandan iiretilen kaginci eleman
pargalara resim numarasi ve poz numarasi yazilacak,
1 ambalajlanmis olarak sevk edilecektir.

numarasi, projede belirtilen numa
oldugunu da 1g:erecekt1r Im
kiigiik pargalar ve ger

ISSAHIBI tarafindan v projelerde belirleyecegi herhangi bir hata veya eksikligi
ISSAHIBI’ne bildirec BI’nin onayini alarak imalatlar1 yapacaktir

6.Projelerin yanlis uyg atali imalat yapilmasi halinde FIRMA sorumlu olacaktir
Bu tiir hatali imalatlar F indan bedelsiz olarak yeniden imal edilecek, ancak telafisi
miimkiin olan imalat igin pilabilecektir (Nakliyesi yapilmis hatali imalatin

diizeltilmesi icin ISSAHIB§ai ah gidis-gelis nakliye iicreti FIRMA ¢ ya ait olacaktir)

E. Kaynak isleri

1.Kaynak islemlerinde TS 3357 (Celik Yapil
Kurallar1) standardi g6z 6ntinde bulund
kopma uzamasina sahip olacaktir.

a Kaynakl1 Birlesimlerin Hesap ve Yapim
r. Kaynaklanacak ¢elik malzeme en az %16

2.Kaynak isleri kaynak egitimi gérmiis ve kay
yapilabilir. Belgesiz kaynak¢i ¢alistirt

elgesi almis kaynakgilar tarafindan

3.Celik konstriiksiyon parcalarinin birbirine piti, projede gosterilmis sistem

esimlerde, kaynak dikisi yoresine, en

Kaynak dikisinden en az 20 mm uzakliga k bolge, catkidan dnce yogusma nemi
alinarak esas metale kadar temizlenecektir.

5.Celik yap1 elemanlarinda kaynaklama islemi ¢a
yapilacaktir.

6.Cok pasolu kaynak dikislerinde, her yeni pasodan 'nce ini ciirufu ve sigrayan
kaynak dokiintiileri temizlenecektir. Kaynak dikisinin I1 ve catlak boliimleri
bir sonraki paso yapilmadan 6nce kesinlikle temizlenece

8.0tomatik ve yar1 otomatik kaynak yapilirken, kaynak isine zorunlu olarak ara verilirse,
yeniden kaynak yapmaya eski dikisin ucundaki 50 mm’ lik kisim temizlendikten s
verilir.

9.KONTROL’iin belirleyecegi ¢ok 6zel durumlar haricinde k
yapilmayacak, ¢okiik (i¢ biikey) veya diiz yapilacaktir. I
0zel kumpas bulundurmaya mecburdur.

dikisleri bombeli
se dikis kalinligim1 6lgen



10.Catk1 ve montaj elemanlarinin t
kalitesinden daha diisiik olma

iti i¢in yapilan montaj dikisi esas kaynak dikislerinin

11.D1s goriiniis o aynak dikisi asagida siralanan 6zellikleri tastyacaktir:

ikisi ylizeyi diiz ve esit dalgali olmalidir. Ergimis kismin esas metal yilizeyine
tagmasina, metalin yanmasina, rotre c¢atlaklarina, kaynak dikisi kesintilerine, ¢okiintii ve
deliklere izin verilmez.

17.Catk1 ve montajda kullanilan gecici leri de, bu boliimdeki kurallara tamamen
uyularak yapilacaktir. Gegici kaynakla Okillecek ve kaynak yerleri temizlenecektir.

18.Kaynaklama islemi sirasinda, gerek
kisilerin elektrik, ark 1sm1 vb. tehlikelerden
Zararlardan yiiklenici sorumludur.

calisanlarin, gerekse c¢evredeki diger
malar1 i¢in her tiirlii 6nlem alinacaktir.

19.Elektrot ile yapilacak kaynaklarda KONT
kullanilacaktir.

ay1 aliarak segilecek bazik elektrot

F. Bulon Delikleri ve Bulonlu Birlesim Isleri

1.Bulon delikleri, KONTROL’den yazili izin ger
ongoriilmiis olanlar disinda, bulon ¢apindan kaba bulofilarda
(TS 648 — Celik Yapilarin Hesap ve Yapim Kurallar1).

rumlar ve projede oval
biiylik acilmayacaktir.

2.Montajla ilgili deliklerin agilmasi, elemanlarin kaynakla onra yapilacaktir.

sekilde oksiasitelenle delik agilamaz.

4.Projede belirtilen bulon normuna ve kalitesine (DIN 6914-10.9 ) titizli

5.Bulonlu birlesimler i¢in, atélyede projede degerinde acila e, deneme montajinda,
delik capindan 1.5 mm kiiciik ¢apli mastar, gruptaki delik en az %75’inden zorlanmadan
gececektir. Aksi durumda delik ¢apinin genisletilmesi durumu ortaya ¢ikarsa, KONTROL ’den



konu ile ilgili yazili goriis alinarak imalata devam edilecektir.

6.Bulonlama isleminde
temizlenecektir.

once delikler ¢amur, pas, yag, kir vb. diger pisliklerden

1.Ankraj bulonlarmin disleri montaj 6ncesi ve sirasinda hasar ve korozyondan korunmus
olacaktir.

2.Montaj oncesi celikfyap1 elemanlari, poz numaralar1 ve montajda izlenecek siraya gore
ayrilmis olarak ¢amu emizlenecek, montaj tertibatlar1 takilacak, aks ve agirlik
merkezleri isaretlenecek gtleri belirlenecektir.

3.Atolye- santiye arasi ulagim bindi e indirme islemleri ve santiyede istifleme, koruyucu
astar boyay1 zedelemeyece lacaktir. Yapi elemanlarmin ulagim araglarindan
atilmasi yasaktir.

4.Ulasim araclarinda ve diger istifleme isl
camura degmeyen, aga¢ takozlar {izeri
vermeyen, istif sekilleri kullanilac

inde c¢elik yapi elemanlarinda, toprak, su ve
anan,elemanlarin tzerinde su kalmasina izin

5.Hasarli celik elemanlar1 takviye edilece
degistirilecektir.

a denetim goOrevlisi isterse yenisiyle

-

6.Celik yap1 elemanlarinin yiizey temizligi
Zedelenmis astar boya zedelendigi yerler:

emen once kontrol edilmis olacaktir.

H. Montaj

1.Montaj ¢aligmalar1 bu isleri yapmaya yetkili bir kigi
yapilacaktir.

timinde uzman ekiplerce

2.Celik yapinin monte edilmis kisimlar1 montajin
her bakimdan giivenli (is giivenligi dahil) olacaktir!

asinda stabil (kararli), mukavim ve

3.Montaj siiresinin her asamasinda siirekli ve gecici k
yararlanacaktir.

dan (kontrvandman)

4.Biikiilebilen (fleksibl) ¢elik yap1 elemanlarinin kaldirilmasi, k

onleyecek ozel tertibatla yapilacaktir.

degistirilmeleri

5.Yerine konan ¢elik yap1 elemani, montaj vinci kancasindan'ayrilmadan 6nce, projede
ongoriilen bulon, gegici punto kaynag, kararlilik baglar1 ve benz€rleri ile glivenli bir sekilde
baglanip baglanmadigina bakilacaktir. Montajda sikma sapan vurmak yasaktir.

6.Monta;j yiikii alan gecici baglantilarin hesab1 yapilacak ve KONTROL{in o

7.Ankraj bulonlar1 dahil biitiin bulonlarin bas ve somunlari, ¢eli
rondela diizlemine sikica temas edecektir. Sabit bulonlard. da en ¢ok bir somun
altinda en ¢ok iki rondela konulabilir. Egimli diizlemlere 6tftirma durumunda egik rondelalar
kullanilacaktir. Bulonun disli kismi birlesimin disinda kalacaktir, ancak disli kisim da



rondelalarin disina ¢ikmayacaktir. Her bulonda somun tarafinda en az bir tam dis kalacaktir.
Montaj tamamlanmadan bulo na kadar sikilmayacaktir.

8.Bulonlu birlesi anilan malzemeler TS 1021, TS 1022, TS 1023 bulon, TS 1026
somun, TS a standartlarina veya ilgili DIN normlarma uygun olacaktir.

9.5 ulonlarda, bulonlarin sikisip sikismadigi tork uygulanarak kontrol edilecektir.
Denetim gorevlisi isterse bulonlarda ¢ekme deneyi ve diger kalite kontrol deneyleri
yaptirabilir.

10.Montaj1 yapilacak alat ve malzemelerin istif sahasina indirilmesi veya daha
once istiflenmis malze lan ve/veya ambarlardan yiiklenmesi, montaj mahalline
taginmasi, montajda ve anilacak ving ve/veya vinglerle, tasima i¢in gerekli her
tirlii makina ve techizatin temini b a ilgili akaryakit temini, bakim onarim ve her tiirlii

sorumlulugu FIRMA ‘ya aityola ca, sartnamede belirtilen islerin yapilabilmesi i¢in
; ede

kurulmasi—sokiilmesi FIRMA®ya a1

temin edilecektir. Elektrot, oksij an gaz Kesinlikle kullanilmayacaktir) ile
ele temini, kurulmasi, sokiilmesi, tasinmasi
FIRMA ‘ya ait olacaktir. Ayrica, montajda kullaniacak her tiirlii montaj alet-edevatinin temini
de FIRMA ‘ya ait olacaktir.

12.Montaj sirasinda ¢ikacak hurda malzemeler ahasindan her giin FIRMA tarafindan
toplatilacak, ISSAHIBI‘nce tespit edilmi

13.0ngermeli bulonlarda (GV) uygulanaca degerleri i¢in bulon caplara gore ilgili
normlarda belirtilen degerler KONTROL{in

1. Boya Isleri

1.Boya oncesi ¢elik alt malzemenin hazirlanmasin 503-1, TS EN ISO 8503-3,
TS EN ISO 8503-4 standartlarina uygun olarak yap

2.Kumlama igleri yagmur veya kar yagisi siiresin madan sonra, yilizeyin
1slanabilecegi durumlarda yapilmayacaktir. Ayrica $kumlama islemi esnasinda ylizey
sicakliginin  ¢iglenme noktasi'ndan en az 3 O0C (i
derecesinin %80’den fazla olmamasi gerekecektir.

3.Kumlama isleminden once yiizeylerin temiz olmasina ya . Kirletici maddelerden
arinmis olmasina dikkat edilecektir.

4.Kumlama isleminde kullanilacak malzemenin asindirict 6zelligi acisindan tip ve
ylizeyde maksimum 75 mikron mertebesinde piiriizsiizliikk olusturacak sekilde segi

5.Kum temizliginden sonra yiizeylere basingli hava tutarak yiizey: st muhtemel olan
artik, toz vs.ler temizlenmelidir.

6.Kumlama icin kullanilan basingli hava, su ve yagdan arinmig olmalidir. Bu o&zellik



kumlanmis yiizeylerin tozdan arindirilmast isleminde kullanilacak basingli hava igin de
gegerlidir.

7 Kumlama ile
uygulanma

is metal ylizeylere solvent veya diger temizleyici eriyikleri
e yapilamaz. Pas Onleyici eriyikler i¢in de bu kisitlama gecerlidir.

konstriiksiyon un boya islemi epoksi esasli boya ile yapilacaktir. Bu kritere shop
prlmer boyasi dahildir.

9. Sahada, bina kabug ak celik elemanlara uygulanacak olan astar ve boyanin
asagidaki gereklilikleriiSaglamasi talép edilecektir:

o European Dt
(ucucu organik
dokiiman VE

o CDPH (Califo
AgBB Test ve Degerle
dair test raporu.

o Emisyon standartlarlnm sagl
sertifikasyonuna sa
uygunluguna uyum g
sertifikasyonlar sunlardit:

= Eco-Institut-Labe
* Emicode EC1 Plus
= NaturePlus

* Indoor Air Comfort
= MI — Finnish EmissioniCla
» TUV SUD Guidelines T

o Daha detayll bilgi i¢in bakiniz:
08/Low%20Emitting%20Third%20QP
0July%202022.pdf

1re ive (2004/42/EC) tarafindan belirlenmis olan VOC
iklerine uygun olduguna dair {iretici beyan1 / teknik

of Public Health) Standard Method 1.1-2010 veya
ndard1 2010’a uyumlu VOC emisyonu olduguna

n1 kanitlayan {giincii taraf i¢ hava kalitesi
tercih edilebilir. Bunlar VOC igerik
kaldirmaz. Astar ve boyalar i¢in gegerli

10. Boya vurulacak celik par¢a ve elemanlar ku izlenmis, yagsiz, passiz, tozsuz,
rutubetsiz olacaktir. Kullanilacak astar boya, ikin¢i boyadan renk olarak farkli ve kimyasal
olarak uyumlu olacaktir.

11. Astar Zinc igererek ve astarlama boya iireticisinin
puskiirtme (airless spray) ile uygulanacaktir. Farkli ici ONTROL’ilin onay1
aliacaktir.

12.Kumlama ve mekanik yolla temizlenmis yiizeyler, bu i§lemi n dort saat iginde
secilen astar boya ile kaplanacaktir. Hazirlanmis ylizeyleri yanmasi hi¢bir halde ertesi
giine birakilmayacaktir. Uygulamanin ertelenmesi zorunlu oldugu hallerde, astarlamadan 6nce
ylizey yeniden kumlanacak veya temizlenecektir.

13. Kaynakla birlestirme yapilan bolgelerde bir kat ilave astar boya uygul
Astarlama, yilizey hazirlama islemlerinin tamamlanmasindan son
reticisi tarafindan daha sicak ortam oOngoriilmedigi takdir
izerinde oldugu kosullarda yapilacaktir.

ylizeylere boya
sicakliginin +50C’nin



14. Sonradan kaynak yapilacaksa, kaynak dikisinin her iki yanindan 100 mm genislikte seride
onceden boya vurulmayaca yas1 temizlenmemis yiizeylere yapilacak kaynaklar
gozenekli olacaginda edilemez. Boyasi temizlenen kisma yapilan montaj
kaynaklarindan nagim termik bolgesi i¢inde kalan boya tabakalar1 iyice temizlenir.
Bu kisiml a belirtilen ilk asamadaki miktar ve sirayla yeniden boyanir.

15. gulanan astar, ara kat ve son kat olmak {lizere ii¢ asamada ve degisik renklerde,
birbirine uygun kimyasallardan olacaktir. Kullanilacak boya epoksi bazli, hizli hava kurumali
paslanmaya kars1 pigment bir tiir olacaktir. Shop primer uygulanmais yiizeylere 2 kat
2 at son kat olarak solvent icerikli toplamda 200 mikron
epoksi boya yapilacakfir. Kat {istli y€ni kat uygulamalarinda 6nceki islem tamamen kiirlenmis
olmalidir. Yeni kat uyg gl once depolama ve imalat sirasinda olusan hasarlar rotus
yapilmalidir. Kullanilacd as1 “JOTUN” ya da aym Ozelliklere sahip benzer bir
iiriin olacaktir. Benzer bir urun tesgihifledilmesi durumunda bu iirin KONTROL onayina
tabidir. Montaj baglamadar§é astar boya ile bir kat boyanmis olacaktir. Montajda
birbirini dpen sonradan bo yiizlere ikinci bir kat astar vurulacaktir. Bulon
iclerine gayet az astar siiriilec€ktir. B lon sikmak yasaktir.

16. Astar boya kurumadan diger kat boya ayacaktir. Her durumda zedelenen astar boya
yenilenmeden diger kat boya A Diger kat boyanin renk ve kalitesinde
KONTROL’lin onayr alinacaktir! a tabakasi, yarik, kabarcik, seyirme ve
firlakliktan arinmis olacaktir. Kose Ve kenarlard elme hali fark edilebilir olmayacaktir. Bu
gibi ylizey bozukluklari, yetersiz iger uygulama hatalarinin bulundugu
yilizeylerde KONTROLiin talimatina mirat vegyeniden boyama yapilacaktir.

yonun boyalart korunacaktir. Yapilan
zel Onlem alinacaktir. Bu nedenle celik
i vb- kullanimi1 yoluna gidilecektir.
ilecek ve malzemeler iist iiste

17. Atolyede boyasi yapilmis olan ¢el
boyaya nakliye sirasinda hasar gelmem:
halatlarla yiikleme ve bosaltma yapilmayaca
Bu tiir imalat, ahsap takozlar iistiinde diizgunce 1
bindirilmeyecektir.

18. YUKLENICI boya kalmliginin tayini i¢in gergkli
raporlari1 KONTROL’e teslim edecektir. Boya
gecici kabule kadar bulundurulacaktir.

NTROL nezaretinde yapacak,

181n1n iti i¢in gerekli ekipmanlar

19. Boya, imalatcinin hazirladigi sekilde inceltilte
yapiliyorsa ve inceltmek gerekiyorsa, imalatgt
inceltilebilecektir (Toplam boya kalinliginin minimu
durumda gegerlidir).

al1 ancak piiskiirtme
oranlarda tiner ile
silamas1 kosulu her

onerdigi
alinlig

J. Kirithm Ac¢iklamalari

J.1. Celik Konstriiksiyon imalat:

Aciklama:  Onaylanmis projede gosterildigi gibi ve ekli celi eknik
sartnamesine uygun olarak ( her cins kalite ve ebattaki ¢elik (sac, levha,
kosebent, baklavali sac, dortkdse, yuvarlak ve profil demi ru vb. gibi ) yapma
tagiyict makas, riizgar baglantisi, kolon-kiris-cergev rkasi yapilmasi, Her cesit
profil demiri, ¢ubuk demir, boru ve kombine demirlerinden olusmus kolon-
kirisler, statik ve mimari projelerin gerektirdigi her tiirlii tasiyici olan veya olmayan



profilden mamul istisnasi
konstriiksiyonu,) ana
duvar asiklari,

her tirlii yap1 elemaninin ( bilumum bina c¢elik
olonlar,kirisler, kreyn kirigleri, fren baglantilari, yan
aski cubuklari, kreyn kirisi ek ve mesnet levhalari, cati

elemanlarda flambaj boyunu azaltan rondela ve plakalar, ving baralarina ait konsollar,
tavan aydinlatma armatiirlerinin ve balastlarinin konsollar1 ve bu konsollara ait montaj

sekil degisiklikle ak icin her tiirlii 6nlemin alinmasi, sartnamelere uygun
olarak yiizey hazirliklarint masi1 ( Sa21/2 seviyesinde kumlama metodu ile toz,
pas v.b. maddelerdeh.de , uygun eritici s1v1 ile yag ve kimyevi maddelerden
arindirilmasi, bilahat hava ile tozlardan temizlenerek boyaya hazir hale

getirilmesi, yeniden paslan C
belirtilen sekilde ( Atdlyede her ka
iizerine kuru film kalinlig1 her ka
sonrast 25 p igyerinde
malzemelerin imalat yeri
imalatin kaldirilarak tespiti, SO
olan yiiksek gerdirmeli ¢elik cavat

zlanmaya meydan vermeden ) ve sartnamesinde
5 p olmak tizere 2 kat sentetik astar ve bunun
n olmak tizere 2 kat yagh boya ile montaj
toplam 125 p kalinhiginda boyanmasi,
imalatin montaj yerine tasinmasi, celik
iste baglant1 elemani olarak kullanilacak
un ve rondelalar1 dahil ) ilgili sartname,

proje, teknik sartlara gore tor ollu tabancalarla sikilmas1 ve yiiksek gerdirmeli
cwvata kullanilan birlesim yerl@rinde temizlik iglemlerinin ( kumlama ve
taglama iglemlerinin ve temizlen uzeylerin, yapiskan ve yirtilmayan kagitlar
yapistirilmak suretiyle korunmasi dahi 1lmas1 masraflari, fiyatina dahildir.

Elemanlarin beton ¢elik diibellerle te
delinecek ve bu deliklere ¢elik diibelle
yapilacaktir. Bu islerin bedelleri ile dub
fiyatina dahildir. Her tiirli kot ayarlam cak olan somun, rondela ve
simleme isleri ile, bu islemlerden Once ast gereken tiim temizlik
islerinin bedelleri reglaji, proje ve Olgiileriie uygun olafak yerlestirilmesi, her tirlii
imalat iskelesi, elektrod, civata, bulon, somu k makineleri ve her tirli
rine kadar tasinmasi ve
lirlii is iskelesi giderleri

inde, duvar veya beton breyzlerle
suretiyle elemanlarin montaji
elleri de teklif

santiyedeki yatay ve diisey tasima, tiim ving iht
ve yiiklenici kar1 ve genel giderler dahil

Celik Konstriiksiyon Imalat fsleri ... ............ 7. W% .. .Sét (Gotiirii Bedel)

J.2. Celik Konstriiksiyon Montaji

Aciklama:  Imalati yapilan tiim ¢elik konstriiksiyon malzemelerin veril
projelere uygun olarak sistemdeki yerine montajinin yapilmasi isleridi
gerekli olan her tiirlii malzeme, is¢ilik, alet, edevat, makina, teghi n¢/vingler, sarf
malzeme ve benzeri elemanlarin temini FIRMAya aitti

Celik Konstriiksiyon Montaj Isleri . ............0........ Set (Gotiirti Bedel)
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